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Prospetto stato di fatto

CARATTERISTICHE MATERIALI:

STRUTTURE IN C.A. IN OPERA:

calcestruzzo :
- classe di resistenza C32/40
- classe di esposizione: XS1

acciaio : classe B450C

barre @16/ 350 in foro-@50 PE 200

STRUTTURE IN CARPENTERIA METALLICA
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Particolare cuciture cantonali

A Particolare ringrosso pareti Sez. A - A (Ringrosso su un lato) Sez. A - A (Ringrosso su due lati)
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PARTICOLARE CUCITURE CANTONALI PROGETTO DEFINITIVO
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Le zone interessate devono essere riguardate dal ricoprimento il s EE S EE S EE I B E= SE~{ElEpISIE Bl E S
N su entrambe le facce della parete, ossia all'interno ed H HH ;HE = I H ] ;H;H; =
——————————————————————————————————————————————————————————— all'esterno. Gli strati di intonaco devono essere costituiti da T ‘D e e— DF—- e g e —
malta cementizia additivata a stabilita di volume, armata con " — S — e — —
rete elettrosaldata, tipo @6/10x10. Questi strati disposti sulle —0 i = =2 e =2 el =
facce opposte devono essere collegati mediante dei connettori = w w 1 P P
in acciaio ad aderenza migliorata di diametro @8, sagomati e
passanti trasversalmente la muratura. Le operazioni da
& effettuare per I'esecuzione di questo tipo di intervento sono: PROGETTAZIONE REGIONE CAMPANIA
B R.T.P. DIREZIONE GENERALE LL.PP ¢ PROTEZIONE CIVILE
P 1) Preparazione delle superfici con messa a nudo della tessitura muraria . . L
ottenuta mediante rimozione di intonaco, spazzolatura e lavaggio con aria od ing. Glus:ppdg lazzetta 10 g;%%gr”pp‘l’. D.G. dott. Italo Giulivo
acqua a bassa pressione e stuccatura di eventuali vuoti presenti; corse amedeo di savola, ) napol R.U.P. ing. Sergio Massimo
2) Perforazioni trasversali @30 della muratura nella misura di 4 per metro
quadro per la successiva disposizione dei connettori metallici &8; corvino + multari

3) Posizionamento delle armature a rete lungo le superfici murarie con
distanziamento dalle stesse di almeno 15 mm;

4) Esecuzione degli strati di intonaco tramite la spruzzatura meccanica di malta
Connettore 4@8/mq in foro @25 cementizia sulla rete metallica fino al completo ottenimento di uno spessore pari
a 30 mm.

via ponti rossi, n°117b - 80131 napoli
via cosimo del fante, n°7 - 80122 milano
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Oggetto: scala:

ADEGUAMENTO STRUTTURALE:
Corpo di fabbrica in muratura: Dettagli costruttivi interventi di rinforzo pareti
e cerchiature vani
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Aggiornamento per osservazioni Ente Verificatore C. Presutti G.lazzetta 31 Ottobre 2019
Agg. per appalto integrato art. 59 c.1-bis D.Igs 50/2016 e smi C. Presultti G.lazzetta 1351 x 915 mm 05 Febbraio 2020

Parete in muratura Intonaco di malta cementizia spessore =3 -5 cm
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